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Vogelsang GmbH & Co. KG

• Hauptsitz in Essen (Oldenburg)

• 1929 gegründet

• Familienunternehmen in 

3. Generation

• > 1.300 Mitarbeiter weltweit

• > 50 Standorte für Vertrieb & Service 
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China, Indien, Italien, 

Spanien und in den USA
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Geschichte des Biogases

Entdeckung von Methan 

aus Biomasse

1776

1859

Erste Biogasanlage in 

Indien

Nutzung von Biogas im Gasnetz

für Wohngebäude

1922

1940

Erste Versuche mit

landwirtschaftlichen

Abfällen

Erfindung der Drehkolbenpumpe

durch Vogelsang

1970

1973

Energiekrise – Schub für 

Biogas

Erste kommerzielle

Biogasanlage in den USA

1982

1994

Nasszerkleinerer RotaCut

Erneuerbare-Energien-

Gesetz (EEG)

2000

2000

Pumpe/Zerkleinerer-

Kombination BioCut

Silbermedaille für 

Beschickungssystem QuickMix

2004

2012

Beschickungssystem

EnergyJet

Silbermedaille für 

Exzenterschneckenpumpe CC

2014

2014

Beschickungssystem

PreMix

Silbermedaille für 

Feinstzerkleinerer DisRuptor

2016

2018

EU-Richtlinie über

erneuerbare Energien

(RED II)

Pressschneckenseparator

XSplit

2021

2023

Exzenterschneckenpumpe

HiCone (konische

Geometrie)
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Optimising the Feedstock Feeding at 
Biogas Plants

Dipl.- Ing. Paul Krampe

Hugo Vogelsang Maschinenbau GmbH,

Holthöge 10-14, D-49632 Essen/Oldb., Germany
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Biogas Plant Scherbring GmbH with Mixing / Feeding Unit and Old 

Mixing Pit



Feeding Systems: Mixing / Feeding Unit and Screw Conveyor (dry)
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QuickMix and RotaCut RCX58 at Biogas Plant Lamping





Comparison: QuickMix with RotaCut RCX58 and Dry Feeding at Lamping
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BMWi-Forschungsprojekt FlexPump
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Eintrags- und Desintegrationstechnik

• Annahmedosierer Havelberger H100 mit Austragsschnecke

• PreMix (RCX-58G, CC66-D1, DRS) und Zuführpumpe CC66-M1

• DisRuptor im Bypassbetrieb (DR7000 Compact XL und Zuführpumpe CC66-M1) 
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PreMix – Flüssigfütterung

Fremdkörperabscheidung

Zerkleinerung

Anmaischen

Fermenterbeschickung
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DRS – Störstoffmanagement

Keine Stillstandzeiten

Geringer Zeitaufwand

Erhöhter Pumpenschutz

Automatikbetrieb
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DisRuptor – Mechanische Desintegration

Aufschluss der Fasern

Verbesserung der 

Fleißfähigkeit

Höhere Gasausbeute

vorher

nachher
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Zerkleinerungseffekt

Mais

Weizen

Raps
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Effekt auf Fließfähigkeit

mit DisRuptor

ohne DisRuptor

Ohne

DisRuptor

mit

DisRuptor

mit 

DisRuptor

ohne 

DisRuptor
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RedUnit – Aufbereitung von Reststoffen

RedUnit XRL CC-Pumpe RotaCut RCQ RedUnit XRL-CC-RCQ

Produktion Handel Konsum

BGA

Reststoffe aus:
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Servicefreundliche Exzenterschneckenpumpe

CC-Serie
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Servicefreundlichkeit

Austausch Rotor/Stator 

als Einheit

Zugang von Außen 

(kein Bolzen Innen)
Keine Demontage 

der Rohrleitung
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Exzenterschneckenpumpe mit konischer 

Rotor/Stator-Geometrie

HiCone®
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Ein- und nachstellbar
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HiCone

Einfache VerstellungKonischer Rotor / Stator



Verstellung

Manuell

• Einfaches Verstellen per Hand

• Standardschlüssel

• Verschleißskala

Automatik

• Alle Funktionen im FU, keine extra Steuerung

• Verstellung per Mausklick z. B. aus Leitwarte

+ Anfahrautomatik (kleinerer Antriebsmotor)

Pumpenmotor

Stellmotor 

mit FU

Verstellung im Stillstand
Verstellung während des 

Betriebs



Nachstellen bei Exzenterschneckenpumpen

Gehäuse nachspannen

Quelle: Paluchowski, Dariusz: Kavitation und Net Positive Suction Head required von Exzenterschneckenpumpen



Nachstellen als Verschleißkompensation

Volumenstrom

Betriebsstunden

Verdrängungskonturen

werden geometrisch korrekt

wiederhergestellt

Pumpe läuft länger im 

verschleißarmen Betrieb

Materialabtrag wird 

kompensiert

Frühzeitiges Nachstellen

erhöht die Standzeit weiter



Wettbewerber Netzsch

Das Prinzip

Axiale Stauchung = Radiale Klemmung

Voraussetzung: iFD-Stator

Weitere Infos

Varianten

xLC xLC.select

• Verstellung per Hand • Automatische Verstellung

Ungleichmäßige 

Verstellung



Wettbewerber Seepex

Das Prinzip

Axiale Stauchung = Radiale Klemmung

Voraussetzung: SCT-Stator

Varianten

SCT SCT AutoAdjust

• Verstellung per Hand • Verstellen per Tippen
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Beispiele aus der Praxis
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Story

Challenge

Lösung

Nutzen

Austausch CC-Serie

Biogas Flüssigfütterung CC77-M2

Mist mit Mais (sehr abrasiv)

Stator Tausch alle 3-4 Monate

Austausch mit HiCone 77-V3

Planbare Wartung

Standzeit 

ca. 350%
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Story

Challenge

Lösung

Nutzen

Austausch CC-Serie

Biogas Transferpumpe CC66-M1

Mist mit Mais (sehr abrasiv)

Stator Tausch alle 3 Monate

Austausch mit HiCone 66-V2

Reduzierte Ersatzteilkosten

Standzeit

ca. 300%



Story

Challenge

Lösung

Nutzen

Biogasanlage Dülmen

PreMix: CC ausgetauscht

-> Wangen KL 165.1

Mist mit Mais (sehr abrasiv)

Stator Tausch alle 5 Monate

Austausch mit HiCone 77-V3

Start Juni 2022

Rotor / Stator Tausch Juli 2023

Standzeit

250%
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Story

Challenge

Lösung

Nutzen

Biogasanlage Drewes & Ringen

Änderung Fütterung: Abrasiveres Medium

Bis zu 5 bar Differenzdruck

Stator Tausch alle 4 Monate

Austausch mit HiCone 66-V3

Start November 2022

Rotor Stator Tausch März 2024

Testkunde HiCone Automatik

Standzeit 

400%



Story

Challenge

Solution

Benefits

Seite 62

Austausch Mono Pumpe

2 x Mono Pumpe

Fütterung Wärmetauscher auf Biogasanlage

20 m³/h Gülle mit extrem hohen Sandanteil

4 bar Auslassdruck, 24/7 Betrieb

Stator / Rotor Tausch alle 6 Monate

Einsatz HiCone55-V3 als Try & Buy Test

Inbetriebnahme September 2023

Bisher erst 10% nachgestellt 

Standzeit: Aktuell bereits 9 Monate

Voraussichtliche Standzeit 

300%



Story

Challenge

Lösung

Nutzen

Atlanta Fulton County Water

Große Abwasseranlage

Moyno Pumpe 2000, 4 bar, 60 m³/h

Hoher Verschleiß, Tausch alle 3 Monate

Ausfall der Moyno Pumpen

2 x HiCone 66 Manuell

Inbetriebnahme März 2024

Standzeit von Moyno übertroffen

Bisher kaum nachgestellt!



Durchschnitt Standzeiterhöhung

Ergebnisse HiCone Standzeit

Durchschnitt Betriebsstunden

330%* 4100 h

* Bei Vergleich mit ähnlicher ESP
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befindlicher Ideen kann nur mit ausdrücklicher Genehmigung der Vogelsang GmbH & Co. KG durchgeführt werden.

Vogelsang GmbH & Co. KG · Holthöge 10–14 · 49632 Essen (Oldenburg) · Germany

Tel.: 05434 83-0 · Fax: 05434 83-10 · germany@vogelsang.info · vogelsang.info

Amtsgericht: Oldenburg HRA 205022 · USt-Ident-Nr.: DE306937768 · Steuernr.: 56/270/36547

Persönlich haftende Gesellschafterin: Vogelsang Beteiligungsgesellschaft mbH, Essen (Oldenburg)

Amtsgericht: Oldenburg HRB 211091 · Geschäftsführer: Harald Vogelsang, Hugo Vogelsang, David Guidez

Paul Krampe


	Standardabschnitt
	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10: Biogas Plant Scherbring GmbH with Mixing / Feeding Unit and Old Mixing Pit
	Folie 11: Feeding Systems: Mixing / Feeding Unit and Screw Conveyor (dry)
	Folie 12: QuickMix and RotaCut RCX58 at Biogas Plant Lamping
	Folie 13
	Folie 14
	Folie 15
	Folie 16
	Folie 17
	Folie 18
	Folie 19
	Folie 20
	Folie 21
	Folie 22
	Folie 23
	Folie 24
	Folie 25
	Folie 26
	Folie 27
	Folie 28
	Folie 29
	Folie 30
	Folie 31
	Folie 32
	Folie 33
	Folie 34
	Folie 35
	Folie 36
	Folie 37
	Folie 38
	Folie 39
	Folie 40
	Folie 41
	Folie 42
	Folie 43
	Folie 44
	Folie 45
	Folie 46
	Folie 47
	Folie 48
	Folie 49
	Folie 50
	Folie 51
	Folie 52
	Folie 53
	Folie 54
	Folie 55
	Folie 56
	Folie 57
	Folie 58
	Folie 59
	Folie 60
	Folie 61
	Folie 62
	Folie 63
	Folie 64
	Folie 65


